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Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamoéwienia
Opracowanie dokumentacji konstrukcyjnej do opracowanej technologii i wybudowanie prototypowej linii demonstracyjnej
zgodnie z opracowanym projektem.
znak sprawy: NM/DN-240-04/2012

Zatacznik nr 1 do SIWZ

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

(piecze¢ Wynajmujacy)

Przedmiot Zaméwienia

Przedmiotem Zamoéwienia jest sporzadzenie dokumentacji do budowy i konstrukcji prototypowej
demonstracyjnej linii technologicznej (DLT), przeznaczonej do otrzymywania kruszyw sztucznych
(lekkich) z odpaddéw mineralnych i komunalnych, a nastepnie wybudowanie prototypowej linii
demonstracyjnej zgodnie z opracowanym projektem w ramach projektu LIFE+ LIFE10ENV/PL/662
realizowanego przez Instytut Mechanizacji Budownictwa i Gérnictwa Skalnego w Warszawie.
Wykonanie przedmiotu Zamowienia w pierwszym etapie polega na opracowaniu dokumentaciji
projektowej zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. w sprawie
szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i
odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz.
2072 ze zm.).

W drugim etapie realizacja Zamowienia bedzie polegata na wybudowaniu prototypowej linii

demonstracyjnej zgodnie z opracowang dokumentacjg projektowa.

Wykonaweca udzieli na przedmiot Zamdéwienia rocznej gwaranciji.

Szczegotowe wymagania techniczne w zakresie dokumentacji linii demonstracyjnej
Dokumentacja projektowa musi zawiera¢ przedstawienie optymalnego rozwigzania technicznego linii
technologicznej (ekonomicznie uzasadnionego) wraz ze wskazaniem koniecznych maszyn, urzadzen
i instalacji (z podaniem szczegdétowej charakterystyki parametrow technicznych tych urzadzen, tj.:

model, typ, wymiary, wydajno$¢ itp.) dla wskazanych nizej parametrow.

1. Technologia produkcji kruszyw sztucznych oparta na nastepujgcych zatozeniach:
- sktadniki do produkcji kruszywa sztucznego to drobnoziarnisty odpad mineralny,

drobnoziarniste szklo odpadowe, osad Sciekowy,
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wytwarzanie produktu koncowego, ktorym jest kruszywo sztuczne nastepuje w procesie
przerébki termicznej w temperaturze okoto 1200°C,

proces termiczny przebiega dwuetapowo, w zmiennych temperaturach i wstepnie
okreslonych przedziatach czasowych,

produkt wejsciowy do procesu termicznego powstaje w wyniku wymieszania sktadnikow
okreslonych w pkt 1 powyzej, w Scisle okreslonych proporcjach, po uzyskaniu jednorodnej
masy nastepuje proces granulowania na wymiar od 2 do 20 mm, a nastepnie proces

suszenia z wykorzystaniem ciepta odpadowego z procesu wypalania.

Wydajnos¢ linii technologicznej produkcji kruszyw sztucznych na wejsciu: -0,2 — 0,5 Mg/h.

Surowiec do przerobki:

drobnoziarnisty odpad mineralny o granulacji ponizej 0,25 mm (wtasciwosci oraz lokalizacja
surowca zostanie wskazana na etapie realizacji umowy). Przygotowanie surowca do
dziatania linii lezy po stronie Zamawiajgcego,
drobnoziarnisty odpad szklany o granulacji ponizej 0,25 mm. Przygotowanie surowca do
dziatania linii lezy po stronie Zamawiajgcego,

osad Sciekowy, zawarto$¢ wody od 10% do 80%.

Linia technologiczna zostanie zlokalizowana na terenie wskazanym przez Zamawiajgcego.

Linia zostanie zlokalizowana na terenie zadaszonym.

Trwatos¢ linii — 10 lat i mozliwo$¢ wyprodukowania 500 Mg bez konieczno$ci wymiany czesci.

Wykonanie weztéw linii technologicznej sktadajacych sie z nastepujacych elementow:

Magazynu sktadnikéw do produkcji kruszyw wraz z systemem ich zatadunku. Pojemno$c
magazynoéw materiatow sypkich powinna gwarantowa¢ 20 godzin ciggtej pracy linii.
Pojemnos¢ magazynow osaddéw Sciekowych powinna zapewniaé dostarczenie surowca dla
12 godzin pracy linii i umozliwia¢ tatwe oczyszczanie po zakonczeniu cyklu pracy.

Wezia przygotowania sktadnikéw do produkcji kruszyw sztucznych, umozliwiajgcego
wyprodukowanie drobnoziarnistych materiatdw (odpad szklany i odpad mineralny) o
granulacji ponizej 0,25 mm w ilosci umozliwiajacej uruchomienie linii demonstracyjnej na 12
godzin w kazdym miesigcu.

Wezta mieszania sktadnikow suchych i wezta mieszania sktadnikéw suchych z osadem
Sciekowym.

Wezia granulowania, wytwarzajacego granule kuliste lub wydtuzone wraz z systemem
zabezpieczajgcym przed sklejaniem wyprodukowanych granul.

Wezia suszenia granul wykorzystujgc ciepto z procesu produkcji kruszyw sztucznych. System
suszenia powinien by¢ wtgczony w system unieszkodliwiania gazéw wylotowych.

Pieca do wypalania. Piec dwustrefowy, zakres temperatur w pierwszej strefie 400-850°C, w
drugiej strefie dla pracy ciagtej 1150° £ 50°C. Catkowity czas operaciji spiekania 4 godziny *
1 godzina, z mozliwoscig regulacji w podanym zakresie czasowym.

Systemu odzysku ciepta procesowego z procesu wypalania i chtodzenia kruszywa.
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- Systemu schtadzania produktu wypalania z odstawg na lokalny magazyn o pojemnosci
dziennej produkcji kruszyw sztucznych.

- Systemu unieszkodliwiania gazoéw wylotowych gwarantujgcy spetnienie wymagan
dotyczacych emisji, okreslonych przez przepisy dla tego typu instalaciji.

- Systemu transportu miedzyoperacyjnego surowcow, pétproduktdow i wyrobow koncowych
wyposazony w system zabezpieczen ograniczajacy negatywne oddziatywanie na srodowisko
i obstuge linii technologiczne;.

- Systemu dozowania surowcéw do produkcji kruszyw sztucznych zgodnie z recepturg. System
powinien zagwarantowa¢ dokladno$¢ dozowania i jej powtarzalnos¢ umozliwiajgca
otrzymanie produktu o wlasciwosciach przedstawionych w zalozeniach projektu i
wymaganym w dokumentach normatywnych ich rozrzutom.

- Systemu sterowania procesami w linii technologicznej pozwalajacy na prace ciagtg bez
ingerencji pracownikow obstugi przy zapewnieniu realizacji wytwarzania zgodnie z
przebiegiem procesu technologicznego, a mianowicie — dozowanie okreslonej porcji
skfadnikéw suchych do mieszalnika, wymieszania ich, dozowanie okre$lonej porcji osadu
Sciekowego i wymieszanie go z mieszaning sktadnikdbw suchych, uformowanie z tak
otrzymanej mieszaniny granul, wysuszenie ich, a nastepnie wypalanie w piecu obrotowym,
schtodzenie gotowego produktu.

- Systemu monitorowania emisji zanieczyszczen zgodnie z przepisami. Produkty przerdbki o
granulacji 2 — 20 mm (zawartos¢ pod i nadziana max. 10%), powinny spetnia¢ nastepujace
wymagania, badane wg. odpowiednich norm PN-EN:

a) gestosc¢ ziaren [kg/ms] 2> 1,20 (PN-EN 1097-3);
b) odpornos¢ na miazdzenie [MPa] = 1,0 (PN-EN 13055-1:2002);
c) mrozoodpornosé [%] (m/m) < 2 (PN-EN 13055-1:2003);
d) nasigkliwos$é [%](m/m) < 35 (PN-EN 1097-6:2002).
- Projektu zasilania elektrycznego linii technologiczne;.

- Projektu zasilania w niezbedne media do zasilania linii.

lll. Zatozenia procesowe

1.

Linia powinna by¢ wyposazona w cztery magazyny surowcoéw — 1 dla osadu sciekowego, 1 dla
sttuczki szklanej, 1 dla odpadu mineralnego i 1 rezerwowy dostosowany do zaréwno do odpadu
statego w formie maczki lub ptynnego.

Kazdy wezet magazynowy powinien by¢ wyposazony w niezawodny system oprézniania,
podawania i dozowania odpadu. Doktadnos¢ dozowania +5%.

Odpady mineralne i szklane powinny by¢ podawane do 1 mieszalnika, pozostate odpady do 2
mieszalnika. Odpady po wymieszaniu w mieszalniku nr 1 powinny by¢é podawane do mieszalnika
nr 2. Czas mieszania powinien by¢ parametrem zmiennym i mozliwym do regulacji zarébwno w

trybie recznym jak i automatycznym.
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4. Budowa mieszalnika nr 2 jak i wszystkich kolejnych maszyn i urzadzen majacych kontakt z
osadem sciekowym powinny umozliwia¢ ich tatwe oczyszczenie.

5. Konstrukcja granulatora i urzgdzen towarzyszacych powinna umozliwia¢ produkcje granul o
rozmiarach w zakresie 2 — 20 mm. Zesp6t granulowania powinien by¢ wyposazony opcjonalnie w
system zapobiegajacy sklejaniu wytworzonych granul.

6. Suszarnia granul po procesie granulowania powinna by¢ zasilana cieptem z proceséw wypalania
kruszyw. Dopuszcza sie dwa warianty suszenia —niskotemperaturowy lub wysokotemperaturowy,
pod warunkiem spetnienia wymagan dotyczacych oczyszczania gazow z tej operaciji.

Piec do wypalania powinien mie¢ regulacje wydajno$ci i temperatury procesu spiekania.
Urzadzenie do chfodzenia granul powinno umozliwia¢ bezpieczny (schiodzone ponizej 50°C)

transport na lokalny magazyn produktu.

IV. Szczegétowe wymagania techniczne w zakresie wlasciwosci materiatléw, maszyn i urzadzen
Wszystkie przewidziane do zastosowania materiaty, maszyny i urzadzenia w linii technologicznej
produkcji kruszyw sztucznych muszg odpowiadac nastepujagcym wymaganiom:

- muszg by¢ fabrycznie nowe,

- muszg odpowiada¢ wymaganiom prawnym zwigzanym z bezpieczehstwem oraz deklaracje
zgodnosci WE z oznakowaniem CE,

- muszg posiada¢ sSwiadectwa dopuszczenia, atesty, $wiadectwo gwarancyjne oraz

dokumentacje techniczno — ruchowa.

V. Pozostate ustalenia
Przed zilozeniem oferty, Zamawiajacy dopuszcza powtérne zapoznanie sie z miejscem realizacji

inwestycji przez Wykonawce.

V1. Wybudowanie prototypowej demonstracyjnej linii technologicznej
Wykonawca zobowigzany bedzie do uzyskania zgdd, pozwolen oraz dopetnienia innych formalnosci
niezbednych do uruchomienia i uzytkowania DLT — w przypadku, gdy obowigzujace przepisy prawa

ich wymagaja.
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